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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein DeckelfaB aus thermopla- 
stischem Kunststoff zur Aufnahme von gefahrlichem 
flussigem oder festem Fullgut gemaQ den Merkmalen 
im Oberbegriff des Patentanspruches 1 . 

Derartige Deckelfasser sind allgemein bekannt, so 
beispielsweise aus dem deutschen Gebrauchsmuster 
DE-GM 86 32 037. 

Mehr noch als bei Spundfassern mit vergleichsweise 
nur sehr kleinem Spundloch besteht bei einem Deckel- 
faB mit groOer FaBoffnung die Gefahr, daB dieses bei 
einem FaBabsturz z, B. beim Umfalien eines aufgesta- 
pelten FaBstapels, undicht wird und der moglicherweise 
gefahrliche flussige Inhalt austreten kann. 

Beim Absturz eines mit Flussigkeit gefullten derarti- 
gen Deckelfasses wird der FaBdeckel unter dem 
Schwalldruck des Fullgutes vom FaBkorper gezogen, 
das FaB wird damit undicht und verliert Fullgut. 

Bei z. B. aus der DE 34 00 059 C2 und der DE 
90 11 590 Ul bekannten alteren Konstruktionen mit 
segmentiertem Deckelflansch und Rastsegmenten am 
FaBkorper fur einen SpanndrahtverschluB. die eine Art 
Verriegelung des FaBdeckels gegenuber dem FaBkor- 
per aufweisen, erweist sich der in Segmente aufgeteilte 
Flansch des FaBdeckels beim FaBabsturz in der Regel 
als schwachstes Glied. Dabei kommt es auch schon bei 
geringeren Absturzhohen zu Undichtigkeiten. Aus die- 
sem Grunde konnte sich bisher keine der bekannten 
Konstruktionen mit segmentiertem Deckel in der Praxis 
durchsetzen. 

Allgemein werden Fasser zur Ermittlung derjenigen 
Fallhohe bzw. Abwurfhdhe, bei der sie noch sicher dicht 
bleiben, bestimmten Falltests unterzogen und werden 
aufgrund ihres mehr oder weniger guten Dichthaltever- 
mogens nur far bestimmte gefahrliche oder weniger ge- 
fahrliche Fullstoffe von der Zulassungsbehorde zugelas- 
sen. 

Mit Flussigkeit gefullte ubliche Deckelfasser bleiben 
beim klassischen Seitenfall bzw. Seitenwurf nur bis zu 
einer Fallhohe von ca. 1. 20 m dicht, bei groBeren Fall- 
hohen treten regelmaBig Undichtigkeiten auf. Wenn es 
nun erreichbar ware, daB ein DeckelfaB eine Fallhohe 
von ca. 1, 50 m unbeschadet, d. h. ohne undicht zu wer- 
den auf reproduzierbare Weise iibersteht, so ware dies 
ein erheblicher Erfolg und wurde eine Vielzahl von 
moglicherweise umweltbelastenden Schadensfallen ver- 
meiden helfen. 

Die vorliegende Erfindung geht von der Erkenntnis 
aus. daB beim Auftreffen auf den Boden im Moment des 
hdchsten Schwalldruckes im FaBinneren an der Boden- 
beruhrungsstelle punktuell eine radial nach innen ge- 
richtete Kraft auf den Spannring und die von ihm iiber- 
griffenen Flanschringe am Deckelrand und der FaBwan- 
dung einwirkt. Kurzzeitig wird der Spannring dazu ver- 
anlaBt, in Querschnittsbetrachtung auf den FaBkorper 
bezogen eine etwa eiformige oder elliptische Form ein- 
zunehmen. In den seitlichen Bereichen rechts und links 
neben der Beruhrungsstelle wird dabei der Radius des 
Spannringes erheblich verkleinert und in diesen Berei- 
chen spreizen sich demzufolge die zueinander leicht ko- 
nisch verlaufenden Schenkel des Spannringes weiter 
auf. Gleichzeitig damit geht in diesen Bereichen der 
AnpreBdruck des Spannringes auf den Mantelflansch 
und Deckelflansch bzw. der AnpreBdruck des FaBober- 
randes gegen die Deckeldichtung verloren; der Spann- 
ring kann bleibende Knickschaden zuruckbehalten und 
das FaB ist undicht 
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Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung. 
durch besondere konstruktive MaBnahmen die Radial- 
belastbarkeit des Spannringverschlusses eines Deckel- 
fasses zu erhdhen und dadurch die Gefahr des Abzie- 
5 hens eines FaBdeckels vom FaBkorper beim Abwurf zu 
vermindern, sowie eine verbesserte Dichtigkeit des Fas- 
ses insgesamt auch bei groBeren Fallhohen zu erreichen. 

Dies wird erfindungsgemaB mit den im Kennzeich- 
nungsteil des Patentanspruches 1 angegebenen Merk. 
io malen erzielt Dadurch daB der FaBkorper bzw. der 
FaBdeckel mit Verriegelungselementen versehen ist. die 
im Verschluflzustand formschlussig von dem Spannring 
bzw. dessen Schenkeln hintergreifbar sind bzw. von au- 
Oen gegen diese anstehen (vorspringen). sind die Schen- 
15 kel des Spannringes in Axialrichtung fixiert bzw. an ei- 
nem Aufspreizen gehindert. so daB die auf den FaBdek- 
kel wirkende Zuhaltekraft nicht verlorengeht und das 
FaB auch bei grCBeren Fallhahen an jedem Punkt des 
FaBumfanges dicht bleibt 
20 Beim Offnen des Spannringverschlusses durch Betati- 
gen bzw. Aufklappen des Spannringhebels wird der 
Durchmesser des Spannringes entsprechend vergro- 
Bert. so daB ein Abnehmen des Spannringes und FaB- 
deckels ohne Behinderung durch die Verriegelungsele- 
25 mente problemlos moglich ist. Durch den nach wie vor 
an seinem auBeren Umfang ununterbrochen durchge- 
henden bzw. eine umlaufend geschlossene Kontur auf- 
weisenden Mantelflansch bleibt die hohe Eigensteifig- 
keit des FaBkorpers am FaBoberrand bzw. an der FaB- 
30 offnung voll erhalten. Bei der erfindungsgemaBen Kon- 
struktion behalt weiterhin auch der Flansch am FaBdek- 
kel seine stabile durchgehende Kontur. die erheblich mit 
zur Radialsteifigkeit des verschiossenen DeckelfaB bei- 
tragt. 

35 In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
auf der AuBenwandung des FaBkorpers oberhalb des 
Mantelflansches in entsprechender Anzahl zu den 
Durchbruchen im auBeren Ringteil des FaBdeckels dazu 
passend entsprechende Vorsprunge mit als Verriege- 
40 lungselement dienenden Rastnocken ausgebildet sind, 
die vom oberen Schenkel des Spannringes formschlus- 
sig hintergreifbar bzw. untergreifbar sind. 

Wichtig bei der neuen Konstruktion mit gegenseiti- 
ger Verriegelung von FaBdeckel und FaBkorper mittels 
45 des Spannringes ist die Tatsache, daB der Spannring 
durch am FaBkorper angebrachte Rastnocken form- 
schlussig von auBen gegen seine Schenkel gegen ein 
Aufspreizen (in FaBlangsrichtung) blockiert ist. Dies 
gibt dann wiederum die erhohte Radialsteifigkeit im 
50 Deckel/FaBmundungsbereich des Deckelfasses im Falle 
eines FaBabsturzes. 

Mit den erfindungsgemaB ausgestalteten Deckelfas- 
sern wird nun eine groBere Fallhohe von ca. 1, 50 m und 
daruber erreichbar, bei denen die Fasser noch mit Si- 
55 cherheit dicht bleiben. So werden beispielsweise bei 
dem in der Praxis recht haufig auftretenden Fall, daB 
beim Be- oder Entladen auf der Ladeflache eines Lkws 
Fasser umfalien, von der Ladeflache herabrollen und auf 
den Boden sturzen, die neuen Deckelfasser nun nicht 
60 mehr undicht 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB auf dem FaBdeckel bzw. seinem auBeren Ring- 
teil zwischen den Durchbruchen in der im VerschluBzu- 
stand gleichen Hdhenebene wie die Rastnocken auf der 
65 AuBenwandung des FaBkorpers ebenfalls Rastnocken- 
segmente ausgebildet sind, welche von dem oberen 
Schenkel des Spannringes hintergreifbar sind. Die Rast- 
nockensegmente am Deckelrand verhindern in Zusam- 
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menwirkung mil den am FaBkorper angeordneten Rast- 
nocken in deren Zwischenbereichen ein Aufspreizen des 
oberen Spannringschenkels. Hierdurch ist der obere 
Spannringschenkel uber den gesamten FaQumfang in 
FaBlangsrichtung blockiert bzw. fixiert. 5 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen daB unterhalb des Mantelflansches auf der AuBen- 
wandung des FaBkorpers ein umlaufender Rastring als 
Verriegelungselement ausgebildet ist, welcher von dem 
unteren Schenke! des Spannringes hintergreifbar ist. io 

Durch diese MaBnahme ist gleichfalls der untere 
Schenkel durchgehend umlaufend uber den FaBumfang 
sicher gegen ein Aufspreizbestreben behindert und fi- 

XIC In einer bevorzugten Herstellungsweise wird der 15 
DeckelfaBkorper mil den Rastnocken an seiner AuBen- 
wandung in einerri Arbeitsgang durch Extrusionsblas- 
formgebung innerhalb der Blasform hergestellt. Durch 
partielle Dickensteuerung der Ringduse kann der ther- 
moplastische schlauchformige Vorformltng mit unter- 20 
schiedlichen partiellen Wanddicken extrudiert werden, 
so daB im fertiggeblasenen FaBkorper kerne nachteil- 
igen Taschen. Nischen oder Einsenkungen auf der FaB- 
korperinnenwandung entstehen, in denen bei einer Re- 
stentleerung des Fasses sparer anhaftender FaBinhali 25 
verbleiben konnte. 

Nach einer anderen Herstellungsweise mit menreren 
Arbeitsschritten ist es moglich. daB der Mantelflansch 
und die Rastnocken sowie ggf. der untere umlaufende 
Rastring auf einem bandformigen Tragerteil als separa- 30 
tes SpritzguBteil vorgefertigt sind und das bandformige 
Tragerteil durch FormschluB oder/und durch Fiigen auf 
dem FaBkorper befestigt ist. 

Dabei kann das SpritzguBteil vor der Extrusion des 
schlauchformigen Vorformlinges in die noch geoffneten 35 
Blasformhalften eingesetzt und beim Blasvorgang mil 
der AuBenwandung des FaBkorpers verschweiBt wer- 
den oder das SpritzguBteil kann auf einen fertigen FaB- 
korper nachtraglich aufgesetzt oder z. B. aufge- 
schrumpft werden. 40 

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltungsvanan- 
te des erfindungsgemaBen Deckelfasses ist vorgesehen, 
daB unten am Deckelflansch in Vertangerung des Ring- 
teiles in gleichmaBigen Abstanden und der Anzahl der in 
dem Mantelflansch ausgebildeten Durchbruchen ent- 45 
sprechend mehrere zungenformige Ansatze mit am un- 
teren Ende angeordneten und nach auBen vorspnngen- 
den Rastnocken vorgesehen sind. welche im aufgesetz- 
ten Zustand durch die Durchbruche im Mantelflansch 
hindurchragen und vom unteren Schenkel des Spannnn- 50 
ges hintergreifbar sind. Hierbei verriegelt im wesentli- 
chen der untere Spannringschenkel den FaBdeckelrand 
gegen den Mantelflansch des FaBkorpers. ZweckmaBi- 
gerweise ist auf dem Ringteil des FaBdeckels zusatzlich 
ein oberer Rastring ausgebildet, welcher vom oberen 55 
Schenkel des Spannringes hintergreifbar ist. so daB auch 
der obere Spannringschenkel umlaufend fixiert 1st. 

Wesentlich bei dieser Ausgestaltung sind wiederum 
der ununterbrochen umlaufende bzw. durchgehende 
stabile Mantelflansch des FaBkfirpers und der massive eo 
Deckelflansch fur die Radialsteifigkeit im Bereich der 
eroBen FaBmundung des Deckelfasses. 

Es sind zwar bereits aus der DE-PS 33 23 550 und der 
DE-PS 34 00 059 Deckelfasser bekannt, bei denen am 
unteren Rand des FaBdeckels zungenfdrmige Ansatze 65 
mit darauf ausgebildeten Rastnocken vorgesehen sind. 
Diese Fasser weisen jedoch in nachteiliger Weise einen 
segmentierten Mantelflansch am FaBk6rper und teil- 



weise einen segmentierten Deckelflansch am FaBdeckel 
auf. Dadurch ist der Mantelflansch sozusagen nur auf 
der Halfte des FaBumfanges vorhanden und in den zwi- 
schen den Segmenien liegenden Zwischenbereichen 
liegt der Spannring hohl am FaBkdrper bzw. am Deckel- 
rand an und ist an diesen Stellen noch mehr gegen Ein- 
knickung und Aufspreizung gefahrdet. So ist der Mun- 
dungsbereich dieser bekannten Deckelfasser bet einem 
dazu vergleichsweise starren Spannring sehr schwach 
und weich gegen radial einwirkende Krafte und es wer- 
den schon bei geringen Fallhohen Undichtigkeiten auf- 

treten. . 

Durch erhohten statischen lnnendruck (z. B. bei Au- 
Benlagerung derartiger Fasser unter intensiver Sonnen- 
einstrahlung) oder durch einen auftretenden Schwall- 
druck bei FaBabsturz beuh sich der FaBdeckel stark 
nach auBen bzw. oben aus. Dadurch erfolgt eine Durch- 
messerverkleinerung des FaBdeckels bei hohen vor- 
herrschenden Zugkraften auf die unter dem Spannring 
sitzendenSegmentstuckedes Deckelflansches. Die Dek- 
kelflansch-Segmentstucke knicken aufgrund mangeln- 
der Biegesteifigkeit/Torsionssteifigkeit nach unten weg 
und es besteht groBe Gefahr. daB sich die Flanschseg- 
mente aus dem Spannring herausziehen bzw. der FaB- 
deckel zumindest an einer Umfangsstelle vom FaBkor- 
per abgezogen wird und der FaBinhalt auslaufen kann. 
GemaB einer weiteren erfindungsgemaBen Ausgestal- 
tung ist vorgesehen. daB die durch die Durchbruche im 
Ringteil des FaBdeckels ragenden Rastnocken auf den 
Vorsprungen der FaBwandung und die durch die Durch- 
bruche im Mantelflansch ragenden zungenformigen An- 
satze mit den angeformten Rastnocken mehrfach wech- 
selweise auf dem Umfang des FaBkorpers angeordnet 
sind und in Zusammenwirkung mit dem ubergreifenden 
bzw. hintergreifenden Spannring ein umlaufendes form- 
schlussig ineinandergreifendes Verriegelungssystem 
ausbilden. Durch die Kombination der verschiedenen 
Verriegelungsmoglichkeiten kann die Dichtigkeit des 
Deckelfasses auch fur groBere Fallhohen weiter verbes- 
sert werden. 

So kann schlieBlich gemaB einer weiteren vorteilhaf- 
ten Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen sein, daB 
der Mantelflansch mit den Durchbruchen und die obe- 
ren Rastnocken sowie gegebenenfalls die unteren, von- 
einander beabstandeten Rastnocken auf einem bandfor- 
migen Tragerteil als separates SpritzguBteil vorgefer- 
tigt sind und das bandf6rmige Tragerteil durch Form- 
schluB oder/und durch Fugen auf dem FaBkorper befe- 
stigt ist Dadurch konnen die eher kleineren Bauteile der 
Verriegelungssysteme auf dem bandformigen Tragerteil 
sowie der FaBdeckel im SpritzguBverfahren gefertigt 
werden. wahrend zur FaBkdrperherstellung lediglich ei- 
ne einfache Blasform benbtigt wird. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen na- 
her erlautert und beschrieben. Es zeigen: 

Fig. I ausschnittsweise den oberen Bereich eines er- 
findungsgemaBen Deckelfasses in Langsschnittdarstel- 

lung, . „ 

Fig. 2 das DeckelfaB gemaB Fig- 1 urn ein Segment- 
stQckinUmfangsrichtungversetzt, 

Fig. 3 ein weiteres erftndungsgemaBes Deckelfali. 
Fig. 4 das DeckelfaB gemSB Fig. 3 urn ein Segment- 
stQckinUmfangsrichtungversetzt, 
Fig. 5 ein weiteres erfindungsgemaBes DeckelfaB und 
Fig. 6 das DeckelfaB gemaB Fig. 5 urn ein Segment- 
stuck in Umfangsrichtung versetzt. 

In Fig. 1 ist mit der Bezugsziffer 10 ein DeckelfaBkor- 
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per bezeichnet, der mit Abstand (ca. 20 mm bis 60 mm) 
unterhalb des oberen FaBkdrperrandes 12 an seiner Au- 
Benwandung einen aus dem Material der FaBwandung 
angestauchten massiven Mantelflansch 16 als unteres 
Gegeniager fQr einen Ober- bzw. untergreifenden 
Spannring 18 aufweist. Der Mantelflansch 16 ist unun- 
terbrochen umlaufend und durchgehend stabil ausgebil- 
det. 

Auf den FaBkorper 10 ist ein FaBdeckel 20 aufgesetzt, 
der in seinem Umfangsbereich ein sich vertikal bzw. in 
FaBiangsrichtung erstreckendes, den oberen FaBkor- 
perrand 12 uberdeckendes Ringteil 22 aufweist, an des- 
sen unterem Rand ein radial nach auBen abstehender 
und ebenfalls umlaufender durchgehender ununterbro- 
chener stabiler Deckelflansch 24 als oberes Gegeniager 
fur den Spannring 18 ausgebildet ist. 

Der Spannring 18 weist einen oberen Schenkel 30 und 
einen unteren Schenkel 32 auf, die nach innen leicht 
schrag verlaufend ausgebildet sind, so daB sich eine na- 
hezu U-formige bzw. trapezformige Querschnittsform 
ergibt Im VerschluBzustand werden der Mantelflansch 
16 und der Deckelflansch 24 durch den ubergreifenden 
Spannring 18 gegeneinandergezogen bzw. -gespannt, 
wodurch der FaBoberrand 12 gegen die in den FaBdek- 
kel 20 eingelegte Dichtung gepreBt und damit das Dek- 
kelfaB gas- und flussigkeitsdicht verschlossen ist. 

In dem auBeren Ringteil 22 des FaBdeckels 20 sind im 
unteren Bereich mehrere gleichmaBig uber den Umfang 
verteilte DurchbrQche 26(Ausnehmungen/Fenster) vor- 
gesehen, wobei der Deckelflansch 24 weiterhin durch- 
gehend geschlossen verlauft. Die Langsschnittdarstel- 
lung Fig. I ist gerade durch einen solchen Durchbruch 
26 hmdurchgelegt In entsprechender Anzahl zu den 
Durchbruchen 26 sind auf der AuBenwandung des FaB- 
kdrpers 10 oberhalb des Mantelflansches 16 dazu pas- 
send entsprechende Vorsprunge 34 mit als Verriege- 
lungselement dienenden radial nach auBen abstehenden 
Rastnocken 36 ausgebildet. 

Im aufgesetzten Zustand fluchten die Vorsprunge 34 
der FaBwandung in den Durchbruchen 26 mit dem 
Ringteil 22 des FaBdeckels und die Rastnocken 36 ragen 
nach auBen durch die DurchbrQche 26 hindurch und 
werden von dem oberen Schenkel 30 des Spannringes 
18 formschlussig hintergriffen bzw. stehen von auBen 
gegen den Schenkel 30 an. Dadurch sind FaBdeckel 20 
und FaBkorper 10 formschlussig durch den radial ein- 
greifenden Spannring 18 gegeneinander verriegelt und 
das FaB kann erhebiich hohere Innendruckwerte bzw. 
Spannungsspitzen des kurzzeitigen Schwalldruckes 
beim Bodenaufprall eines absturzenden Fasses uberste- 
hen, ohne daB dieses undicht wird. 

Die Lange in Umfangsrichtung eines Durchbruches 
26 im FaBdeckel 20 bzw. eines FaBmantel-Vorsprunges 
34 mit Rastnocke 36 (diese sind ca. 3 mm kurzer als ein 
Durchbruch) betragt fur ein groBvolumiges 220 l-Dek- 
kelfaB zwischen 30 mm und 120 mm, vorzugsweise etwa 
60 mm. 

In Fig. 2 ist das DeckelfaB aus Fig. 1 urn die Lange 
eines Durchbruches in Umfangsrichtung versetzt darge- 
stellt, also ein Langsschnitt durch den geschlossenen 
Zwischenbereich des Ringteiles 22 des FaBdeckels 20. 
Hier ist die FaBwandung etwas zurflck versetzt bzw. oh- 
ne Vorsprung ausgebildet Damit nicht nur der obere 
Schenkel 30, sondern auch der untere Schenkel 32 ge- 
gen ein axiales Aufspreizen formschlussig gehindert ist, 
ist auf der AuBenwandung des FaBkdrpers 10 unterhalb 
des Mantelflansches 16 ein umlaufender Rastring 40 als 
feste Anlagekante (Anschlag) ausgebildet, die vom unte- 
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ren Spannring-Schenkel 32 hintergreifbar ist bzw fest 
gegen diesen ansteht Das auBere Ringteil 22 des FaB- 
deckels weist hier im Bereich zwischen den Durchbru- 
chen 26 ebenfalls Rastnockensegmente 38 auf, die im 
VerschluBzustand in gleicher Hohenebene wie die Rast- 
nocken 36 stehen und ein Ausweichen bzw. Aufspreizen 
des Spannringes verhindern. 

Das in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellte Kunststoff-FaB 
ist in einem Arbeitsgang im Blasformverfahren herge- 
stellt Dabei konnen die Rastnocken 36 gleichzeitig wie 
der massive Mantelflansch 16 mittels eines entspre- 
chend ausgebildeten Formschiebers direkt aus dem Ma- 
terial der FaBwandung angestaucht und ausgeformt 
sein. Der FaBdeckel 20 besteht vorzugsweise aus Hart- 
kunststoff und ist im SpritzguBverfahren hergestellt. 
Dabei bereitet es keine Probleme die DurchbrQche 26 
im Ringteil 22 auszuformen. 

In Fig. 3 und Fig. 4 ist ein entsprechendes aber auf 
andere Weise hergestelhes DeckelfaB wie in Fig. 1 und 
Fig 2 gezeigt. Der FaBkorper 10 hat im Bereich unter- 
halb des FaBoberrandes 12 einen leicht geschwungenen 
eingezogenen Einlauf. In diesem Bereich ist ein ringfor- 
miges SpritzguBteil auf dem FaBkorper 10 befestigt 
Das SpritzguBteil weist innenseitig zur Anlage auf den 
FaBkorper ein bandfdrmiges Tragerteil 42 auf, auf dem 
nach auBen weisend die oberen Rastnocken 36 (hier nur 
segmentweise entsprechend der DurchbrQche 26 im 
FaBdeckel-Ringteil 22), in der Mitte der durchgehend 
umlaufende Mantelflansch 16 und unten der ebenfalls 
durchgehend umlaufende Rastring 40 ausgeformt sind. 
Das SpritzguBteil ist separat vorgefertigt und weist zur 
Matenaleinsparung eine Vielzahl von Aussparungen 44 
zwischen den Rastnocken 36 und dem Mantelflansch 16 
sowie Aussparungen 46 im Mantelflansch 16 selbst auf 
In den Aussparungen 44, 46 sind eine Vielzahl von in 
Axialnchtung (Langsrichtung) verlaufenden bzw. in 
Umfangsrichtung voneinander beabstandeten Rippen 
vorgesehen, so daB das dazwischeniiegende Material 
ohne Festigkeitsverluste eingespart wird. In Fig, 4 ist 
dargestellt, daB auch der massive Deckelflansch 24 des 
FaBdeckels 20 mit entsprechenden verrippten, ringfor- 
mig umlaufenden Aussparungen 48 zur Materialeinspa- 
rung versehen sein kann. 

Zur Herstellung dieses Fasses reicht zum Blasformen 
des FaBkdrpers eine einfachere Blasform ohne Form- 
schieber aus, allerdings muB das SpritzguB-Ringteil se- 
parat vorgefertigt und auf die FaBauBenwandung auf- 
gesetzt und durch FormschluB, Fugen. Kleben oder Ver- 
schweiBen befestigt werden. 

Bei dem in Fig. 5 und Fig. 6 dargestellten DeckelfaB 
ist eine weitere Variante einer Verriegelung des FaB- 
deckels 20 gegenuber dem FaBkorper 10 bzw dessen 
Mantelflansch 16 durch den radial in durchgesteckte 
Vernegelungselemente 52 eingreifenden Spannring 18 
reahsiert. Hierbei ist der Mantelflansch 16 in seiner Au- 
Benkontur auch massiv durchgehend ausgebildet, direkt 
an der FaBwandung sind jedoch gleichmaBig uber den 
Umfang verteilt mehrere schlitzartige Durchbruche 28 
(Fenster) eingearbeitet. Diese Durchbruche 28 konnen 
z. B. mittels entsprechender Zungenansatze am Form- 
schieber direkt in der Blasform ausgebildet bzw. einge- 
formt werden. 

Entsprechend zu der Anzahl und der Breite (bzw. 
Lange in Umfangsrichtung) der Durchbruche 28 im 
Mantelflansch 16 sind am unteren Rand des Deckelflan- 
sches 24 in Veriangerung des Ringteiles 22 korrespon- 
dierende zungenartige Ansatze 50 vorgesehen, die im 
aufgesetzten Zustand des FaBdeckels durch die Durch- 



^ ... DE 41 33 270 C£ 



bruche 28 hindurchgesteckt sind und unten ein Stuck- 
'chen herausragen. An den herausragenden Enden der 
zungenartigen Ansatze 50 sind als Verriegelungsele- 
ment dienende Rastnocken 52 angeformu die vom unte- 
ren Schenkel 32 des Spannringes hintergreifbar smd, 
bzw. von auBen als Anschlag gegen diesen anstehend 
und ein Aufspreizen verhindern. 

Wie in Fig. 6 nur gestrichelt angedeutet ist, kdnnen 
zwischen den Durchbruchen 28 unterhalb des Mantel- 
flansches 16 segmentweise bzw. entsprechend vonein- 
ander beabstandete untere Rastnocken 56 auf der FaB- 
wandung ausgebildet sein. Urn gleichzeitig auch den 
oberen Spannringschenkel 30 an einem Aufspreizen zu 
hindern, steht ein umlaufend ausgebildeter oberer Rast- 
ring 54 von auBen bzw. oben gegen den Schenkel 30 an. 

Auch bei diesem Verriegelungssystem besteht die 
Moglichkeit. den Mantelflansch 16 mit den Durchbru- 
chen 28 als separates SpritzguB-Ringteil vorzufertigen 
und auf dem FaBkorper zu befestigen. 

In einer Kombination der oben aufgezeigten FaBvari- 
anten ist es ohne weiteres moglich, daQ die durch die 
Durchbruche 26 im Ringteil 22 des FaBdeckels 20 ragen- 
den Rastnocken 36 sowie die durch die Durchbriiche 28 
im Mantelflansch 16 ragenden zungenformigen Ansatze 
50 mit den angeformten Rastnocken 52 mehrfach wech- 
selweise auf dem Umfang des FaBkorpers 10 angeord- 
net sind und in Zusammenwirkung mit dem hintergrei- 
fenden Spannring 18 ein umlaufendes formschlussig in- 
einandergreifendes Verriegelungssystem ausbilden. 

Auch diese FaBversion kann mit einem auf den FaB- 
korper aufgesetzten SpritzguB-Ringteil mit den ver- 
schiedenen Verriegelungselementen realisiert werden. 

Aus oben stehender Beschreibung wird verstandlich, 
daB ein DeckelfaB gemaB der erfindungsgemaBen Kon- 
struktion erheblich hShere Abwurfhohen bzw. Absturz- 
hohen sicher Uberstehen kann. ohne undicht zu werden. 
Es ist daher fur den Transport von gefahrlichen flussi- 
gen oder festen Fullgutern besonders geeignet. 

Bezugsziffernliste 

10 FaBkorper 

12 FaBkorperrand 

14 Dichtung 

16 Mantelflansch (10) 

18 Spannring 

20 FaBdeckel 

22 Ringteil (20) 

24 Deckelflansch(20) 

26 Durchbruch in (22) 

28 Durchbruch in (16) 

30 oberer Schenkel (18) 

32 unterer Schenkel (18) 

34 Vorsprungin(lO) 

36 Rastnocke von (34) 

38 Rastnockensegment auf (22) 

40 Rastringauf(lO) 

42 Tragerteil 

44 Aussparung in (42) 

46 Aussparung in (42) 

48 Aussparung in (24) 

50 Ansatzan(24) 

52 Rastnocken an (50) 

54 Rastring auf (22) 

56 Rastnocken auf (10) 



8 

Patentanspriiche 

1. DeckelfaB aus thermoplastischem Kunststoff zur 
Aufnahme von gefahrlichem flUssigem oder festem 

5 Fullgut 

- mit einem FaBkorper (10) , der mit Abstand 
unterhalb des oberen FaBkorperrandes (12) an 
seiner AuBenwandung einen ununterbroche- 
nen, umlaufend durchgehenden stabilen Man- 
to telflansch (16) als unteres Gegenlager fur 

- einen ubergreifenden bzw. untergreifenden 
Spannring (18) mit nahezu U-formigem Quer- 
schnitt aufweist, und mit 

- einem FaBdeckel (20), der im Umfarigsbe- 
15 reich ein den oberen FaBkorperrand (12) uber- 

deckendes. sich vertikal erstreckendes Ringteil 
(22) aufweist, an dessen unterem Rand ein ra- 
dial nach auBen abstehender, umlaufend 
durchgehender, stabiler Deckelflansch (24) als 
20 oberes Gegenlager fur den Spannring (18) vor- 

gesehen ist. 

dadurch gekennzeichnet, daB das auBere Ringteil 
(22) des FaBdeckels (20) oder/und der Mantel- 
flansch (16) an der AuBenwandung des FaBkorpers 

25 (10) gleichmaBig uber den Umfang verteilte Durch- 
bruche (26, 28) zur Aufnahme von Verriegelungs- 
elementen (36. 52) aufweisen, welche im aufgesetz- 
ten Zustand des FaBdeckels (20) durch die Durch- 
bruche (26. 28) hindurchragen und im Verriege- 

30 lungszustand des Spannringes (18) von dessen obe- 
ren oder/und unteren Schenkel (30. 32) formschlus- 
sig hintergreifbar sind. 

2. DeckelfaB nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB auf der AuBenwandung des FaBkor- 

35 pers (10) oberhalb des Mantelflansches (16) in ent- 
sprechender Anzahl zu den Durchbruchen (26) im 
auBeren Ringteil (22) des FaBdeckels (20) dazu pas- 
send entsprechende Vorsprunge (34) mit als Verrie- 
gelungselement dienenden Rastnocken (36) ausge- 

40 bildet sind. die vom oberen Schenkel (30) des 
Spannringes (18) formschliissig hintergreifbar sind. 
(Fig. 1,3) 

3. DeckelfaB nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB auf dem FaBdeckel (20) bzw. auf 

45 seinem auBeren Ringteil (22) zwischen den Durch- 
bruchen (26) in der im VerschluBzustand gleichen 
Hohenebene wie die Rastnocken (36) auf der Au- 
Benwandung des FaBk6rpers (10) ebenfalls Rast- 
nockensegmente (38) ausgebildet sind, welche von 

50 dem oberen Schenkel (30) des Spannringes (18) hin- 
tergreifbar sind. (Fig. 2. 4) 

4. DeckelfaB nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB unterhalb des Mantelflansches 
(16) auf der AuBenwandung des FaBkorpers (10) 

55 ein umlaufender Rastring (40) bzw. voneinander 
beabstandete Rastnocken (56) als feste Anlagekan- 
te ausgebildet ist/sind, welche von dem unteren 
Schenket (32) des Spannringes (18) hintergreifbar 
ist. (Fig. 1.2.3.4) 

60 5. DeckelfaB nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mantelflansch (16) und die 
Rastnocken (36) sowie gegebenenfalls der umlau- 
fende Rastring (40) auf einem bandfdrmigen Tra- 
gerteil (42) als separates SpritzguBteil vorgefertigt 

65 sind und das bandfarmige Tragerteil (42) durch 
FormschluB oder/und durch FUgen auf dem FaB- 
karper (10) befestigt ist. (Fig. 3, 4) 
6. DeckelfaB nach Anspruch 1, 2, 3. 4 oder 5, da- 



durch gekennzeichnet, daB unten am Deckelflansch 
(24) in Verlangerung des Ringteiles (22) in gleich- 
maBigen Abstanden und der Anzahl der in dem 
Mantelflansch (16) ausgebildeten Durchbruche (28) 
entsprechend mehrere zungenartige Ansatze (50) 5 
mit am unteren Ende angeordneten und nach au- 
Ben vorspringenden Rastnocken (52) vorgesehen 
sind. welche im aufgesetzten Zustand durch die 
Durchbruche (28) im Mantelflansch (16) hindurch- 
ragen und vom unteren Schenkel (32) des Spannrin- 10 
ges (18) hintergreifbar sind. (Fig. 5) 

7. DeckelfaB nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 1 bis 6 t dadurch gekennzeichnet, daB auf 
dem Ringteil (22) des FaBdeckels (20) zusatzlich ein 
oberer Rastring (54) ausgebildet ist, welcher vom 15 
oberen Schenkel (30) des Spannringes (18) hinter- 
greifbar ist. (Fig. 5, 6) 

8. DeckelfaB nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche I bis 7, dadurch gekennzeichnet. daB die 
durch die Durchbruche (26) im Ringteil (22) des 20 
FaBdeckels (20) ragenden Rastnocken (36) auf den 
Vorspriingen (34) der FaBwandung und die durch 
die Durchbruche (28) im Mantelflansch (16) ragen- 
den zungenformigen Ansatze (50) mil den ange- 
formten Rastnocken (52) mehrfach wechselweise 25 
auf dem Umfang des FaBkorpers (10) angeordnet 
sind und in Zusammenwirkung mit dem hintergrei- 
fenden Spannring (18) ein umlaufendes formschlus- 
sig ineinandergreifendes Verriegelungssystem aus- 
bilden. 

9. DeckelfaB nach einem der vorhergehenden An- 
spruche 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet, daB der 
Mantelflansch (16) mit den Durchbruchen (28) und 
die oberen Rastnocken (36) sowie gegebenenfalls 
die unteren, voneinander beabstandeten Rastnok- 35 
ken (56) auf einem bandformigen Tragerteil (42) als 
separates SpritzguBteil vorgefertigt sind und das 
bandformige Tragerteil (42) durch FormschluB 
oder/und durch Fugen auf dem FaBkorper (10) be- 
festigt ist. 
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